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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA EANCUCHA PRZEGUBOWEGO
Produkeji Spomasz Zamosé S.A.

Informacje ogélne
Wszystkie produkowane przez Spomasz Zamos$¢ S.A. Lancuchy przegubowe wprowadzane na rynek
sg oznakowane znakiem firmowym oraz dwoma cyframi roku produkeji.

1. PRZECHOWYWANIE EANCUCHA (WYKONANEGO ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ)
Lancuch, ktory zostal dostarczony do uzytkownika, nalezy rozpakowaé z folii zabezpieczajacej
i przechowywac¢ w suchym miejscu ze swobodnym dostepem powietrza.

Przy przechowywaniu maszyny (urzadzenia) wyposazonej w lancuch, nalezy:

- dla maszyny przechowywanej w pomieszczeniu zamknigtym lub pod zadaszeniem - tancuch nalezy
zdja¢ zmaszyny, oczysci¢, umy¢, wysuszy¢ i zakonserwowac zgodnie z instrukcja obstugi maszyny lub
wg PN/M-84160, a nastepnie zalozy¢ na maszyne bez napinania;

- dla maszyny przechowywanej na otwartej przestrzeni - tancuch nalezy zdja¢ z maszyny, oczyscic,
umy¢, wysuszy¢, zakonserwowa¢ zgodnie z instrukcjg obslugi maszyny lub wg PN/M-84160
i przenies¢ do pomieszczenia zamknigtego (magazynu), gdzie powinien by¢ przechowywany
w opakowaniu papierowym natluszczonym; do tancucha nalezy dotaczy¢ metryke z numerem maszyny
i numerem napedu.

2. PRAWIDLOWY MONTAZ EANCUCHA

Przy konstruowaniu maszyny wyposazonej w tancuch, nalezy zwrdci¢ uwage , aby czescig czynna
fancucha byla czgsc ciagnigta (napigta), a czescig bierng - luzna. Przy wymianie tancucha w maszynie
na nowy, powinno si¢ wymieni¢ takze kola fancuchowe (zuzyte kota przyspieszajg zuzycie nowego
faficucha i odwrotnie!). Po zamontowaniu tancucha i kot fancuchowych, nalezy zwrdci¢ uwage na
prawidlowos¢ wspolpracy tancucha z wiencem kofa i napigcie tancucha: nieprawidlowe ulozenie
faficucha na wienicu kota i zbyt duze napiecie fancucha powoduje przyspieszone zuzywanie sie lancucha
i kél, zbyt male napigcie fancucha powoduje nierdwnomierng prace maszyny.

Po uruchomieniu maszyny z zamontowanym nowym lafdcuchem i nowymi kotami tancuchowymi,
nastepuje okres docierania, po ktérym nalezy skorygowac napiecie tancucha.

3. KONSERWACJA I SMAROWANIE EANCUCHA

Lancuch wykonany ze stali konstrukcyjnej przez Spomasz Zamosé S.A. w chwili dostawy jest
zabezpieczony przed korozja, a przed rozpoczeciem uzytkowania powinien by¢ rozkonserwowany -
umyty i nasmarowany s$rodkiem smarnym dostosowanym do warunkdéw pracy. Rodzaj smarowania
zalezy od przenoszonej mocy, predkosci ruchu tancucha oraz warunkéw pracy. Dobdr wiasciwego
srodka smarnego zalezy od warunkéw pracy tancucha: posadowienia maszyny — w pomieszczeniu
zamknigtym czy tez na otwartej przestrzeni, a tym samym narazonym na dzialanie warunkdéw
atmosferycznych, zapylenia (kurz, piasek), obcigzenia elementow lancucha, predkoscei, itp.. Kurz,
piasek oraz woda, przedostajac si¢ do przestrzeni miedzy elementami lancucha, powodujg
przyspicszone zuzywanic si¢ clementdéw lancucha, kol lancuchowych oraz utlenianie si¢ ich
powierzchni. Od prawidlowego doboru srodka smarnego tancucha, zalezy jego czas eksploatacji, wiec
- dla kazdego tancucha nalezy ustali¢ wlasciwy $rodek smarny oraz sposob i czestotliwosé smarowania.
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Ponizej zostal zamieszczony przykiad ogdlnej instrukeji konserwacji tancucha, opartej na zaleceniach
firm MOLYDAL i MIND, poniewaz srodki smame tych firm — wedlug opinii uzytkownikow -
spefniajg bardzo dobrze swoje funkcje uzytkowe 1 dlatego je polecamy.

INSTRUKCJA KONSERWACJI EANCUCHA ROLKOWEGO

I. WPROWADZENIE

Trwalos¢ jak 1 wlasciwa praca fancucha w duzej mierze zalezy od jego smarowania.

Wiasciwe smarowanie powoduje:

- ograniczenie zuzycia tancucha,

- zmniejszenie wspdlezynnika tarcia,

- zapewnienie cichej pracy tancucha,

- zabezpieczenie lancucha przed korozja.

Stosowanie aktywnych srodkow myjacych i smarnych wymaga przestrzegania procedur aplikacyjnych
zalecanych przez producentéw w/w srodkéw ( opracowana instrukeja odnosi sie do srodkow z grupy
MIND lub MOLYDAL).

II. PEENA KONSERWACJA EANCUCHA PRZED INSTALACJA NA URZADZENIU

Odcinki technologiczne tancucha myjemy mechanicznie za pomoca pedzla przemywaczem. Po umyciu
i wysuszeniu —ok. 2 h, smar podgrzewamy w kapieli wodnej do temp. 40-45 °C, a nastepnie zanurzamy
w nim moduly (odcinki technologiczne lancucha). Po wyjeciu tancucha ze smaru lub oleju
pozostawiamy go na okres 1h do ocieknigcia nadmiaru $rodka smarnego. Pozostalty nadmiar srodka
usuwamy mechanicznie za pomocg Scierek Inianych lub bawemmianych. Po zamontowaniu tancucha na
urzgdzeniu, uruchomiamy je na okres okoto 1h w celu ewentualnego usuniecia pozostatego nadmiaru
srodka smarnego.

IIl. KONSERWACJA

W trakeie eksploatacji fancuch nalezy poddawac konserwacji biezacej i okresowej.

KONSERWACIJA BIEZACA

Konserwacje biezaca nalezy przeprowadza¢ po kazdych 200h pracy laficucha za pomoca s$rodka
smarnego w aerozolu. Konserwacj¢ przeprowadzamy podczas ruchu lancucha, $rodek smarny nalezy
podawa¢ z odleglosci ok. S0mm, tak aby smar nie sptywal. Po przeprowadzeniu konserwacji tancuch
powinien pracowac jeszcze przez okolo 15 - 20min. w celu odparowania nosnika.

KONSERWACJA OKRESOWA

Konserwacje okresowa nalezy przeprowadza¢ po 12 miesigeach pracy. W celu przeprowadzenia
konserwacji nalezy poluzowaé lancuch tak, aby istniata mozliwos¢ przeprowadzenia tancucha nad
pojemnikiem ze srodkiem myjgcym .Proces mycia przeprowadzamy za pomoca pedzla. Po zakoficzeniu
mycia fafncuch pozostawiamy przez ok. 0.5 — 1h w celu wyschnigcia. Umyty i wysuszony tancuch
poddajemy procesowi smarowania, przez okres ok 4h w celu doprowadzenia srodka smarnego do
wszystkich elementdéw lancucha. Po odstawieniu srodka smarnego i ponownym napigciu, faficuch
powinien pracowac przez okres ok. 2 h. Nadmiar srodka smarnego usungé czystymi $cierkami Inianymi
lub bawelianymi.

1IV. KONSERWACJA PEENA EANCUCHA

Konserwacje petna nalezy przeprowadza¢ co 24m-ce. Po zdemontowaniu tancucha na moduty (odcinki
technologiczne), poszczegdlne moduly myjemy mechanicznie za pomoca pedzla przemywaczem. Po
umyciu 1 wysuszeniu, fancuch poddajemy procesowi konserwacji analogicznie jak w pkt.Il Pelna
konserwacja fancucha przed instalacja do urzadzenia. Po przeprowadzeniu konserwacji montujemy
tancuch na urzadzeniu.

Zastosowanie innych smaréw wymaga opracowania procedur, w szczegélnosei sposobu
i czestotliwos$ci konserwacji, podanych przez producenta tych Srodkéw.

4. UTYLIZACJA ZUZYTYCH EANCUCHOW
Zuzyte fancuchy nalezy zutylizowac przekazujac do firm zajmujacych si¢ recyklingiem produktow
zanieczyszczonych smarami lub substancjami niebezpiecznymi.
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