Mieszadio Homogenizujace typ HM80

ZASTOSOWANIE

Homogenizator HM80 przeznaczony jest do standaryzacji emulsji olejowych w celu zmniejszenia
wielkosci czgsteczek ttuszczu lub fazy parafinowej oraz przygotowania jednorodnej mieszany lub
homogennego roztworu. W momencie tgczenia faz nastepuje lepsze taczenie czgsteczek wody i
intensyfikacja procesu taczenia czgsteczek ttuszczu z woda.

Homogenizator jest przeznaczony dla wiekszosci produktéw, takich jak kremy i masci, balsamy, sosy i
emulsje smakowe.

Dwa wykonania — wersja podzbiornikowa — oznaczenie HM80P oraz wersja InLine — oznaczenie HM80.

PARAMETRY HOMOGENIZATORA

et Jednostki

Wyszczegolnienie miary HM80
Wydajnos¢* m3/h 10,0
Wysokos$¢ podnoszenia* mH-0 3,0
Srednica wirnika mm @ 80
Typ silnika - 3SKg132S-2PC-IE3
Prad znam/Napiecie AN 17,8/400
Moc kW 11,0
Predkos¢ obr. silnika min.”’ 2900
Masa kg 104,0

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Homogenizator jest produktem typu rotor — stator i moze by¢ zastosowany w zaleznosci od wersji
wykonania jako homogenizator podzbiornikowy z przeznaczeniem do homogenizacji tresci znajdujgce;j
sie w zbiorniku np. przy produkcji emulsji i po dodaniu emulgatora. Drugim zastosowaniem jest
wykonanie homogenizatora na tapach z mozliwoscia montazu in-line. W wersji in-line homogenizator
stanowi wraz z silnikiem zamknieta monolityczng konstrukcje opartg na 4 nézkach kulistych,
regulowanych.

Rotor oraz stator stanowig dwie wspotpracujgce ze sobg pary scisle w okreslonej odlegtosci. Kierunek
uksztattowania zebdw wirnika rotora i statora oraz zastosowany przedwirnik umozliwiajg przeptyw
cieczy przez urzgdzenie oraz umozliwiajg scinanie przeptywajgcej cieczy. Predkos¢ obrotowa ok. 3000
obr/min umozliwiajg intensywny proces $cinania oraz zarazem mieszania. Rotor osadzony na
przedtuzonym wale silnika napedzajgcego homogenizator. Korpus zewnetrzny montowany za pomoca
Srub kotpakowych do korpusu homogenizatora. Pomiedzy korpusem zewnetrznym i korpusem pompy
osadzona jest uszczelka typu o-ring, w sposéb umozliwiajgcy jej omywanie podczas procesu mycia w
systemie CIP.

Wat uszczelniony jest za pomocg uszczelnienia podwéjnego z mozliwoscig podawania wody ptuczacej
o okreslonej temperaturze mogacej dogrzewac rowniez korpus homogenizatora jesli jest taka potrzeba.
Korpus zewnetrzny i korpus homogenizatora wykonany z materiatow o znacznej konstrukcji specjalnie
uksztattowanej w procesie obrébki skrawaniem, co przyczynia sie do trwatosci i niezawodnosci pracy
Homogenizatora.

Krééce przytgczeniowe z gwintem zewnetrznym Rd wg normy DIN 11851 — DN80 ssanie i DN40
ttoczenie.

Wykonanie pompy ze stali kwasoodpornej 1.4404 — czesci stykajgce sie z produktem oraz 1.4301
pozostate elementy typu ostona czy podstawa.

W celu uzyskania dobrego efektu pracy nalezy odpowiednio dobra¢ wydajnos¢ pompy podajacej
homogenizowany czynnik.
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